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Tiempo
(seg.)

15 15

Prensar 
al textil

4
Prensar 
de nuevo
10

15 10
3
4
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5
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5
+

 10*

15 15 15 15

Prensar 
al textil

4
Prensar 
de nuevo
10
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3
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3
4
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5
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Prensar 
al textil

4
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de nuevo 
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15 15 15 15 15 15 15 15 15

Peel
(Caliente = C /  

Frio = F)
C C C C C

C 
& 
F

C 
& 
F

C F C C C F F F F C C C F C C C C C C C F C F C C F F C C C C

Resistencia al 
lavado (°C)

80 60 40 80 40 60 40 60 40 40 60 40 60 40 Lavado  
a mano 60 60 60 60 40 60 60 60 40 80 60 40 40 40 40 40 60 60 60 40 90 60 40

Adecuado para 
la secadora

limpieza  
quimica
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PRINTABLES PRODUCTSSTANDARD PRODUCTS

Standard Nylon* Standard Nylon*

****

Recomendación de transferencia y lavado

22/05/2017

*  POLI-FLEX® TURBO  
& TURBO PRINT

•  Prensar al textil para  
5 seg. 

•  Prensar el material 
para 5 seg. y quitar el 
soporte

•  Prensar para 10 seg.  
de nuevo

**  POLI-FLEX® TURBO 
TURBO PRINT 
secador comercial 
hasta 100°C


